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Flachenformiges Haftversc.hluBteil 

Die Erfindung betrifft ein flachenformiges HaftverschluBteil far einen Haft- 
verschluB, bei dem losbar miteinander korrespondierende VerschluBele. 
mente in Eingriff bringbar sind, mit einem Grundgewebe aus Kettftden und 
SchuBfaden und mit mindestens einem Funktionsfaden, der das Grundge- 
5 webe teilweise durchgreift und der die VerschluBelemente ausbildet. 



10 




15 



20 



Gewebte HaftverschluSteile, deren Kett-, SchuB- und Funktionsfaden aus 
textilen Fasern, aber auch aus Kunststoff- oder Metal Ifasem bestehen k5n- 
nen, sind in einer Vielzahl von Ausfuhrungsformen auf dem Markt frei er- 
haltlich. Die Funktionsfaden bilden dabei im Grundgewebe aus Kett- und 
SchuBfaden schlaufenformige Verhakungselemente aus, sofern sie aus Mul- 
tifilamentfaden gebildet sind. Sind die Funktionsfaden aus Monofilamentfa- 
den gebildet und sofern man die dahingehend geschlossenen Schlaufen 
aufschneidet oder therm isch voneinander trennt, entstehen dergestalt Ver- 
schluBhaken, .die in Eingriff bringbar sind mit einem korrespondierend aus- 
gebildeten Flausch-Schlaufenmaterial des anderen VerschluBteils. Sofern 
man bei dem Auftrennvorgang die freien Schlaufenenden thermisch behan- 
delt, beispielsweise aufschmilzt, entstehen durch das Eigenverhalten des 
Kunststoffmaterials pilzformige VerschluSkopfe als VerschluBelemente. Des 
weiteren besteht auch die Moglichkeit, dahingehende haken- oder pilzfdr- 
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mige.VerschluBelemente mit filzartigen HaftverschluBteilen unter Bildung 
des Haftverschlusses losbar miteinander in Eingriff zu bringen. 

Mit den dahingehend bekannten HaftverschluBsystemen lassen sich sehr 
5 gute Schalfestigkeitswerte erreichen, d.h. es sind relativ hohe Krafte not- 
wendig, urn dieflachenformigen korrespondierenden HaftverschluBteile, 
die den HaftverschluB bilden, zum Losen der Verbindung auseinander zu 
Ziehen. Da die VerschluBelemente der korrespondierenden VerschluBteile 
aber eine bestimmte Orientierung zueinander einnehmen, die statistisch 
10 gesehen regelmaSig ist, hat es sich in der Praxis gezeigt, daS nach Uber- 
winden einer Anfangshaftschweile der VerschluB sich doch leicht losen 
laBt, weil in der jeweiligen gemeinsamen Orientierung die miteinander 
verhakten VerschluBelemente leicht voneinander abgleiten und den Ver- 
schluB freigeben. 

15 

Um dem zu begegnen, ist in dem US-Patent 5,040,275 fur einen gegosse- 
nen HaftverschluBteil bereits vorgeschlagen worden, die VerschluBelemen- 
te in sinusfSrmigen Bahnen anzuordnen, wobei jedes VerschluBelement aus 
einem U-formigen Hakenpaar besteht, das an seinen freien Enden mit ei- 

20 nem Pilzkopf versehen ist. Ferner ist quer zur sinusformigen Bahn zwischen 
den paarweise quer dazu liegenden U-formigen VerschluBelementen ein 
Abstand eingehalten, so daB in den dahingehend freien Abstand die Ver- 
schluBkSpfe ausweichen konnen, um dergestalt moglichst widerstandsfrei 
unter Bildung des Haftverschlusses ein korrespondierend ausgebildetes Ver- 

25 schluBelement zwischen sich aufnehmen und verhaken zu konnen, bei- 
spielsweise gleichfalls in Form einer pilzartigen Hakenausgestaltung. Auf- 
grund des genannten sinusformigen Verlaufs bei dem gegossenen Ver- 
schluB, bei dem die U-formigen Hakenelemente in ein Basis-Matrix- 
Material eingegossen sind, ist das beschriebene rasche Abgleiten beim Off- 
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nen des Verschlusses entlang einer AbschSlrichtung vermieden, denn die 
jeweilige Siriuswelle zwingt zu einem Ausweichen des korrespondierenden 
eingebrachten VerschluBhakens, was zu einem Hemmnis fuhrt und mithin 
zu einer ErhShung der Schalfestigkeitswerte. In einer verbesserten Ausge- 
5 staltung dieser Losung (US 6,076,238) hat man daruber hinaus vorgesehen, 
die Verhakungsmuster mit den VerschluBelementen in vorgebbaren Mu- 
sterbildern „chaotisch" zu gestalten/d.h. die VerschluBelemente mdglichst 
wahllos auf dem Grundgewebe anzuordnen, um dergestalt einen vergieich- 
baren Effekt zu erreichen, wie mit der sinusformigen Anordnung; allein 
1 0 auch der dahingehend gegossene KunststoffverschluS laBt sich dergestalt 
nicht als Gewebeteil mit Kett- und SchuSfaden realisieren und die Herstel- 
lung dieses bekannten Verschlusses ist aufwendig und kostenintensiv. 

Ausgehend yon diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
1 5 zugrunde, ein flachenformiges HaftverschluBteil als gewebten VerschluB in 
kostengunstiger Herstellweise zu realisieren, wobei der VerschluB dennoch 
h6here Verhaftungswerte fur die VerschluBelemente aufweist als die bisher 
in Webtechnik hergestellten Verschlusse mit ihren VerschluBelementen.. 
Eine dahingehende Aufgabe lost ein flachenformiges HaftverschluBteil mit 
20 den Merkmalen des Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit. 

Dadurch, daS gemSB dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 
entweder die SchuB- und/oder die Kettfaden wellenformig oder bogenfor- 
mig ausgebildet sind, ist die bisher in einer Richtung verlaufende lineare 
25 Orientierung an VerschluBelementen des Haftverschlusses vermieden und 
die bogenformige Anordnung bringt einen definierten Widerstand der Au- 
Ber-Eingriff-Bewegung der korrespondierenden VerschluSelemente entge- 
gen, so daB dergestalt die Haftkrafte im wesentlichen konstant und derart 
auch berechenbar sind und die Schalfestigkeitswerte sind gegeniiber den 
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bekannten Lpsungen, die aus Geweben mit Kett- und SchuBfaden aufgebaut 
sind, deutlich erhSht. Vorzugsweise ist dabei der jeweilige Teil des Bogens 
oder der Welle in der Art einer Sinus- oder Kosinuswelle ausgebildet. 

5 Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
HaftverschluSteils sind ausschlieBlich die SchuBfaden bogenformig im 
Grundgewebe verlaufend angeordnet, wobei der jeweilige SchuBfaden in 
alternierender Reihenfolge einen Kettfaden ubergreift und den in der Reihe 
unmittelbar nachfolgenden untergreift. Auf diese Art und Weise ist eine si- 
1 0 chere Befestigung der SchuBfaden innerhalb der Grundgewebestruktur er- 
reicht und die in einer Richtung linear verlaufenden Kettfaden stutzen die 
SchuBfaden im Grundgewebe entsprechend ab. 

Bei einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
1 5 dungsgemaBen HaftverschluBteils verlauft der jeweilige Funktionsfaden 
zumindest teilweise zwischen zwei benachbarten Kettfaden im Grundge- 
webe, wobei jeder vierte SchuBfaden untergriffen und die anderen SchuB- 
faden Obergriffen sind. Vorzugsweise ist dabei des weiteren vorgesehen, 
daB an der Stelle des Untergriffes des Grundgewebes der Funktionsfaden 
20 eine darUberliegende Schlaufe ausbildet und daB nachfolgend unmittelbar 
eine weitere Schlaufe ausgebildet ist. 

Die dahingehenden Schlaufen konnen als Flauschmaterial dem Eingriff an- 
derer Verhakungselemente dienen; sie k6nnen aber auch aufgeschnitten 
25 oder thermisch getrennt unmittelbar den VerschluBhaken bilden. Vorzugs- 
weise ist dabei der Funktionsfaden aus einem Monofilamentfaden gebildet, 
der gegenuber Losekraften entsprechend resistent ist und die benotigten 
Haft- und Losewerte liefert fur den zu erstellenden gewiinschten Haftband- 
verschluB. 
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Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind Gegenstand der sonstigen Un- 
teranspruche. 

5 !m folgenden wird das erfindungsgemafce HaftverschluSteil anhand eines 
Ausfuhrungsbeispiels nach der Zeichnung naher erlautert. 
Dabei zeigen in prinzipieller und nicht mafcstablicher Darstellung die 

Fig.1 das Gewebebild des erfindungsgemafcen Haftverschlufct'eils in 

10 Draufsicht; 

Fig.2 eine Seitendarstellung auf das fiachige Haftverschlufcteil nach 

der Fig. 1. 

1 5 Die Fig.1 zeigt ausschnittsweise eine Draufsicht auf das erfindungsgemafce 
flachenformige Haftverschlufcteil. Das dahingehende Haftverschlufcteil laSt 
sich innerhalb der Bildebene sowohl in der einen wie auch in der anderen 
Bildrichtung beliebig verlangern und die geometrischen Abmessungen des 
Flachengebildes sind abhangig von den Vorgaben der Webeinrichtung, auf 

20 der das Haftverschlufcteil gefertigt wird. Das HaftverschluSteil besteht aus 
Kettfaden 10 und SchuRfaden 12, die in Queranordnung miteinander yer- 
webt das Grundgewebe 14 fur das Haftverschlufcteil bilden. Des weiteren 
ist das Grundgewebe 14 mit Funktionsfaden 1 6 in der Art von Polfaden 
ausgebildet. Der jeweilige Funktionsfaden 16 bildetdann fur das flachen- 

25 formige HaftverschluSteil die einzelnen VerschluSelemente 18 aus. 



Des weiteren ist in Blickrichtung auf die Fig.1 gesehen auf ihrer Obers.eite 
mit einem Pfeil 20 die Produktionsrichtung fur das HaftverschluSteil wie- 
dergegeben. Bei der gezeigten Anordnung nach der Fig.1 sind die jeweili- 
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gen Schu&faden 12 in der Art einer Sinus- oder Kosinuswelle bogenfSrmig 
ausgebildet und an den Kreuzungsstellen zwischen Kettfaden 10 und 
SchuSfaden 12 verlaufen die Kettfaden 10 parallel zur Produktionsrichtung 
20 sowie parallel zueinander in geradliniger Anordnung. Bei nicht naher 
5 dargestellten Ausfuhrungsformen des erfindungsgemaSen HaftverschluSteils 
ware es daruber hinaus moglich, auch die Kettfaden 10 in der Art einer Si- 
nus- oder Kosinuswelle bogenformig zusatzlich oder alternativ derart aus- 
zubilden. Damit die Schu&faden 12 gemaS der Darstellung nach der Fig.1 
einen bogenformigen Verlauf erhalten, weist der hierfur vorgesehene Her- 

10 stellwebstuhl (nicht dargestellt) einen entsprechend wellenformig ausgebil- 
deten Webblatteinsatz auf in der Art der benotigten Sinus- oder Kosinuswel- 
le. Mithin laBt sich der erfindungsgemaSe HaftverschluB mit hoher Produk- 
tionsgeschwindigkeit in grofcen Mengen zur Verfugung stellen und das si- 
nusformige oder kosinusformige Webblatt (nicht dargestellt) greift quer zur 

1 5 Produktionsrichtung 20 zur Herstellung des bogenformigen Schufcfadenver- 
laufs dergestalt in das jeweilige Grundgewebe 14 ein. 

Bei der Ausfuhrungsform nach der Fig.1 sind aber nur die SchuSfaden 12 
bogenformig im Grundgewebe 14 verlaufend angeordnet, wobei der jewei- 

20 lige Schuftfaden 1 2 in alternierender Reihenfolge einen Kettfaden 1 0 uber- 
greift und den in Reihe unmittelbar nachfolgenden untergreift. Der jeweili- 
ge Funktionsfaden 16 verlauft zumindest teilweise zwischen zwei benach- 
barten Kettfaden 10 im Grundgewebe 14, wobei bei der in der Fig. 1 ge- 
zeigten Anordnung in der Reihe dabei jeder vierte Schufcfaden 12 untergrif- 

25 fen und die anderen SchuSfaden 1 2 ubergriffen sind. An der Stelle des je- 
weiligen Untergriffs des Grundgewebes 14 bildet der Funktionsfaden 16 
eine daruberliegende Schlaufe 22 aus, wobei nachfolgend unmittelbar eine 
weitere Schlaufe 24 ausgebildet ist, so daB eine Art V-Bindung verwirklicht 
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ist. Es sind hier aber auch andere Bindungsarten denkbar, beispielsweise 
das Einbinden des Funktionsfadens 16 in W-fdrmiger Art od. dgl.. 

Die genannten Schlaufen 22,24 bilden die VerschluSelemente 18 und blei- 
5 ben die Schlaufen 22,24, wie dargestellt, geschlossen, entsteht dergestalt 
eine Art Flausch-HaftverschluGteil, wobei haken- oder pilzartige Ver- 
schluSelemente in die dahingehenden Schlaufen 22,24 eingreifen konnen, 
um dergestalt einen losbaren HaftverschluB zu erhalten. Es besteht aber ' 
auch die Moglichkeit, die Schlaufen 22,24 aufzuschneiden, so daS derge- 

1 0 stalt dann ein VerschluShaken entsteht, der mit korrespondierendem Vlies- 
oder F I ausch material eines anderen, nicht naher dargestellten VerschluSteils 
verhakbar ist. Sofern man den Trenn- oder Schneidvorgang thermisch 
durchfuhrt, und insbesondere die freien Schlaufenenden dann noch weiter 
erhitzt, schrumpfen die Enden zusammen und bilden dabei pilzartige Ver- 

1 5 schluSkSpfe aus, so daft die VerschluGhaken auch pilzformig (nicht darge- 
stellt) sein kSnnen. Auch ist es dergestalt moglich, kombinierte Verschlusse, 
also solche mit haken- und schlaufenformigen Elementen auf einem ge- 
meinsamen Grundgewebe 14 zu erzeugen. 

20 Wie insbesondere die Darstellung nach der Fig.2 zeigt, kann ein einzelner 
SchuGfaden 12 auch aus einem SchuSfadenpaar bestehen oder mehrfadig 
sein. Dies gilt auch fur die Kettfaden 10, die gemSG der Querschnitts- oder 
Ansichtsdarsteliung nach der Fig.2 in alternierende Reihenfolge jeweils ein 
Paar an SchuSfaden 12 ubergreifen, um nachfolgend einen Untergriff dieses 

25 SchuSfadenpaares 1 2 vorzunehmen. Der jeweilige Funktions- oder Polfa- 
den 16 ubergreift dabei unter Auslassung jeweils eines SchuSfadenpaares 
12 die beiden darauffolgenden SchuBfadenpaare 12 in der gezeigten Reihe. 
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Wie sich des weiteren aus den beiden Abbildungen ergibt, untergreift die 
jeweils weitere Schlaufe 24 far einen Untergriff des Grundgewebes 14 ei- 
nen SchuSfaden 12, der in Blickrichtung auf die Fig. 1 gesehen urn zwei 
Kettfeden 10 und zwei SchuSfaden 12 seitlich versetzt von der Stelle ange- 
5 ordnet ist, wo die vorangehende Schlaufe 22 ihre Lage auf dem Grundge- 
webe 14 hat Auf dem Grundgewebe 14 sind also die Schlaufen der ersten 
Art 22 und der weiteren Art 24 versetzt zueinander angeordnet, wobei die 
Schlaufen der ersten Art 22 im wesentlichen geschlossene O-formige 
Schlaufen ausbilden und die Schlaufen der weiteren Art 24 sind V- oder U- 

10 formig ausgebildet. Ein sog. Rapport fur einen Funktionsfaden 1 6 wieder- 
holt sich in Richtung der SchuSfaden 12 nach funf Kettfaden 10. Ferner 
konnen die Fadensysteme aus textilen Fasern bestehen, bevorzugt aber sind 
sie aus einem Kunststoffmaterial, insbesondere Nylon oder Polypropylen - 
Material gebildet. Ferner besteht auch die Moglichkeit, metallische Faden- 

1 5 systeme fur den aufgezeigten erfindungsgemaSen VerschluS zumindest 
teilweise zu verwenden. 

Durch die wellenformige Anordnung der SchuSfaden 12 ist erreicht, daS 

beim Abschalen und mithin beim Losen des Verschlusses uber die korre- 
20 spondierend versetzte Anordnung der Schlaufen 22,24 - auch als Haken- 

material ausgebildet - in Abschal richtung ein erhohter Widerstand entge- 

gensteht, was das VerschluSkraftverhalten begQnstigt und somit hohe.Haft- 

sowie Schalfestigkeitswerte fQr den VerschluS ergibt. 

In Abhangigkeit der Ausgestaltung des gewahlten Verschlusses ist es dar- 
25 uber hinaus mSglich, die Haftwerte .fur den VerschluS weitestgehend kon- 

stant einzustellen, so daS immer mit ein und derselben Losekraft der Haft- 

verschluS gel6st werden kann. 
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Patentanspruche 

1. Flachenformiges HaftverschluBteil fur einen HaftverschluB, bei dem ios- 
bar miteinander korrespondiereride VerschluBelemente (18) in Eingriff 
5 bringbar sind, mit einem Grundgewebe (14) aus Kettfaden (10) und 

SchuBfaden (12) und mit mindestens einem Funktionsfaden (16), der das 
Grundgewebe (14) teilweise durchgreift und der die VerschluBelemente 
(18) ausbildet, dadurch gekennzeichnet, daB entweder die SchuBfaden 
(12) und/oder die Kettfaden (10) wellen- oder bogenfdrmig verlaufend 
10 ausgebildet sind. 

HaftverschluBteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
jeweilige Teil des Bogens oder der Welle in der Art einer Sinus- oder 
Kosinuswelle ausgebildet ist. 

HaftverschluBteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB ausschlieBlich die SchuBfaden (12) wellen- oder bogenformig im 
Grundgewebe (14) verlaufend angeordnet sind und daB der jeweilige 
SchuBfaden (12) in altemierende Reihenfolge einen Kettfaden (10) uber- 
greift und den in Reihe unmittelbar nachfolgenden untergreift. 

HaftverschluBteil nach Anspruch- 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der jeweilige Funktionsfaden (16) zumindest teilweise zwischen zwei 
benachbarten Kettfaden (10) im Grundgewebe (14) verlauft und daB da- 
bei jeder vierte SchuBfaden (12) untergriffen und die anderen SchuBfa- 
den (12) ubergriffen sind. 

5. HaftverschluBteil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB an der 
Stelle des Untergriffes des Grundgewebes (14) der Funktionsfaden (16) 
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eine dariiberliegende Schlaufe (22) ausbildet und daB nachfolgend un- 
mittelbar eine weitere Schlaufe (24) ausgebildet ist. 

6. HaftverschluBteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
5 jeweils weitere Schlaufe (24) fQr einen Untergriff des Grundgewebes 

(14) einen SchuBfaden (12) untergreift, der um zwei Kettfaden (10) und 
zwei SchuBfaden (12) seitlich versetzt von der Stelle angeordnet ist, wo 
die vorangehende Schlaufe (22) ihre Lage auf dem Grundgewebe (.14) 
hat. 

7. HaftverschluBteil hach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rapport fur einen Funktionsfaden (16) sich in Richtung der SchuBfaden 
(12) nach funf Kettfaden (10) wiederholt. 



1 5 8. HaftverschluBteil nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der jeweilige Funktionsfaden (1 6) an der Stelle einer 
Schlaufenbildung (22,24) aufgeschnitten einen VerschluBhaken ergibt 
oder daB bei einem thermischen Energieeintrag - unter der Vorausset- 
zung, daB der Funktionsfaden (1 6) aus einem Kunststoffmaterial besteht 

20 - die aufgetrennten Enden der VerschluBelemente (1 8) pilzartige Ver- 

schluSkopfe ausbilden. 

9. HaftverschluBteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
dem Grundgewebe (14) die Schlaufen der ersten Art (22) und der weite- 
25 ren Art (24) versetzt zueinander angeordnet sind und daB die Schlaufen 
der ersten Art (22) im wesentlichen als geschlossene Ringschlaufen und 
die Schlaufen der weiteren Art (24) V- oder U-f6rmig ausgebildet sind. 
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10. Haftverschlu&teil nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- . 
zeichnet, daS ein SchuSfaden (12) oder ein Kettfaden (10) oder ein 
Funktionsfaden (16) aus einem Fadensystem mit mehreren Faden.be- 
steht. 

1 1 . Haftverschluftteil nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Schufcfaden (12), die Kettfaden (10) und die Funktions- 
faden (16) aus Nylon- oder Polypropylenmaterial bestehen. 
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Zusammenfassung 



1. Flachenformiges Haftverschlu&teil. 

2. Die Erfindung betrifft ein flachenformiges Haftverschlu&teil fur einen 
HaftverschluS, bei dem losbar miteinander korrespondierende Ver- 
schluSelemente (18) in Eingriff bringbar sind, mit einem Grundgewebe 
(14) aus Kettfaden (10) und SchuSfaden (12) und mit mindestens einem 
Funktionsfaden (16), der das Grundgewebe (14) teilweise durchgreift 
und der die VerschluKelemente (1 8) ausbildet. Dadurch, daR entweder 
die SchuGfaden (12) und/oder die Kettfaden (10) wellen- oder bogen- 
formig verlaufend ausgebildet sind, ist ein flachenformiges Haftver- * 
schluSteil als gewebter VerschluG in kostengtinstiger Herstellweise reali- 
siert, wobei der VerschluB dennoch hQhere Verhaftungswerte fQr die 
VerschluSelemente aufweist als die bisher in Webtechnik hergestellten 
VerschlQsse mit ihre'n VerschluSelementen. 



3. Fig.1. 



